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Fotografiernepaforsiden er :

1. Danmarksfarste bomuldsspinderi, Havnegade, som
det sdud i 1890 erne.

2. Marius Windfel d-Hansen, hovedmanden bag opret-
telsen af Veile Bomuldsspinderi i 1892. | 1904 begyndte
han endnu en virksomhed, Windfeld-Hansens
Bomuldsspinderi ved havnen.

Foto: Juncker Jensen, K gbenhavn.

3. Spindehallen pa De Danske Bomulds-spinderiers
Vardevesafdeling. Foto: Albjergs Eftf. 1950.
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Foregangsby for bomuldsindustrien

Vegjles udvikling som industriby tog for alvor fart i 1890’ erne. Det
var i farste raskke tekstilindustrien, der bidrog til den voldsomme
vakst, og her adskilte Vejle sig pa ét omréde markant fra de gv-
rige danske kgbsteeder. Bomuldsspindingen blev en industri, hvor
Vejle bade var foregangsby og landets ubestridte centrum, og
spinderiernekom til at spille en vassentlig rollei byenshistorie.
Udaditil blev bomul dsspindingen det mest i gj nefal dende symbol pa
byens blomstrende industri og gjorde Vejle kendt under betegnel -
sen ,, Danmarks Manchester”. Indadtil kom spinderierne som nogle
af byenssterste arbejdspladser til at pragge vejlensernesarbejdsliv.

| Vestbyen voksede arbejderkvartererne op omkring spinderiet ved
Vardeve, og nogle af beboel sesgf endommene havde bomulds-
spinderiet som bygherre.

| udgivelsen ,,De danske Byerhverv i Tekst og Billeder” fra1907
beskrives udviklingen sdledes: ,, | Sutningen af Halvfemsernevar
Vejlevel nok den af Landets Provinsbyer, der forholdsvis gik staa-
kest fremad. Det maggtige Opsving, som Byentogi disseAar
skyldtesfarst og fremmest Bomul dsspinderiernes Fremkomst og
hurtige Udvikling“. Det kan vaare svaat at give en fyldestgerende
forklaring pa, at netop Vejle blev sa staarkt prasget af bomulds-
industrien, men blandt de vaesentligste faktorer var Vejledalens
noget fugtige klima, de gode muligheder for ravaretilfarsel via
havnen og driftige erhvervsfolk med risikovillig kapital.

Bomuldsindustriens store betydning for Vejleserhvervdliv kan
aflaesesi tallene for beskadtigedei tekstilindustrien. |1 1914
udgjorde de naesten 25% af byensindustrielle arbgdsstyrke, i
1925 var andelen faldet til ca. 21%, men i 1933 udgjorde teks-
tilarbejderne 27,5% af Vg lesindustrielle arbejdskraft.
Ogsaantallet af organiseredetekstilarbejdere belyser branchens
starrelsei Vejle. Dansk Tekstilarbejderforbunds Vejleafdeling, der
blev stiftet i 1896, havdei 1913 585 medlemmer. | 1946, dafag-
foreningen fejrede 50 arsjubilaaum, var den Vejles sterste med
1.251 medlemmer. Omkring halvdelen (614) var ansat pa De
Danske Bomuldsspinderier. Det hgjeste medlemstal ndedesi 1951
med 1.986 medlemmer.



1892 A/S Vele Bomuldspinderi
- Danmarks farste bomul dsspinderi

Framidten af 1800-tallet var der en klar aandring i forbrugsmen-
stret af tekstilvarer. Mens det tidligere havde vaaet husflidspro-
dukter, blev det nu de maskinfremstillede varer, der overtog mar-
kedet. | Vejle udnyttede Marius Hansen (senere blev efternavnet
udvidet til Windfeld-Hansen) denne udvikling og etableredeferst i
1880 erne,, Hansens M ekaniske Vaeveri“ i forbindelse med sin ma-
nufakturforretning i Torvegade. Ligesom landets @vrige bomulds-
vaaverier blev ,, Hansens Mekaniske Vaaveri forsynet med garner
indkebt i England eller Tyskland, men efterhanden som veeveriet
udvidede, og garnforbruget steg betydeligt, begyndte M. Wind-
feld-Hansen at udvikle ideen om oprettel se af eget bomulds-
spinderi. Med gkonomisk stette fra kabmaandene J. Thisted og
J.C. Christiansen fraVele og F. drsnesfraAarhus og med M.
Windfeld-Hansen selv som hovedindskyder, sikredesi 1892 den
nedvendige kapital til spinderiet.

£ ()

Danmarks ferste bomuldsspinderi, anlagt ved Havnegade i 1892.
VBA's billedarkiv.

Den 30. september 1892 stiftedes,, Aktiesel skabet til Oprettel se af
et Bomuldsspinderi i Vejle® og 9. oktober afholdtes det ferste ma-
de. Generalforsamlingen var beslutningsdygtig, og det vedtoges,
at selskabets navn skulle vaae Veile Bomul dsspinderi.



1892 A/S Ve le Bomuldsspinderi
- Danmarks farste bomuldsspinderi

Forhandlingsprotokollen blev underskrevet af aktiehaverne: J.
Thisted, J.C. Christiansen, N. Harder, H.P. Rosenvinge og M.
Hansen, og hermed var Danmarks f@rste bomul dsspinderi en rea-
litet. Det havdetil husei nyopferte bygninger paen plads ved
Havnegade, og spinderiet blev som den ferste bygningi Vejle
oplyst med elektrisk lysfraegen,, dynamo-elektrisk Maskine"”.
Spindemaskinerne var importeret fra England, medens damp-
maskinen, der arbejdede med 75 HK var leveret fraMgller &
Jochumsen i Horsens. Der var dog ogsa et vejlensisk islag i pro-
duktionsapparatet, idet de kraftige huder til driviemmene var fra
Vejle Saaleladerfabrik. Dader var tale om en i Danmark helt ny
og uprevet industri, anvendte man i begyndelsen svensk arbejds-
kraft til at betjene maskinerne. Ogsadriftslederen havdetilknyt-
ning til Sverige. Det var George Hepworth, hvisfar var driftsleder
pa et bomuldsspinderi i Norrkoping.

Malet var en produktion pa 3.000 pund pak- og fiskegarn om da-
gen, og selv om spinderiets produkter i begyndel sen madte en del
skepsis, fordoblede man pakun to ar spinderiets kapacitet.

Marius Windfeld-Hansen begyndte
sin virksomhed i tekstilindustrien
med en manufakturhandel og et
vaveri | Torvegade. Han var
hovedmanden bag oprettelsen af
Veile Bomuldsspinderi i 1892. |
1904 begyndte han endnu en
virksomhed, Windfeld-Hansens
Bomuldsspinderi ved havnen.
Foto: Juncker Jensen, Kgbenhavn,
1915, VBA's billedarkiv.




1896 Vele Bomuldsvarefabrikker i Vestbyen

Alleredefire &r senere, i 1896, fik Vejle endnu et bomul dsspinderi,
daVejle Bomuldsvarefabrikker ved Vardevej begyndte produk-
tionen. Bag etableringen stod kebmand P. L gfberg og prokurist
ved Steensens Margarinefabrik N. Houmann. To L Gbeckgros-
serere, A. Erasmi og J. Neckels, var passive interessenter. |deen
bag bomuldsvarefabrikken var i modsagning til det allerede ek-
sisterende spinderi, at bomulden her skulleforarbejdesfraravare
til faardig tekstil. Vejle Bomuldsvarefabrikker bestod sdl edes af
béde spinderi og veeveri. Driftsresultaterne stod imidlertid ikke
ma med forventningerne, og aret efter solgtes veeveriet med
maskiner til kabmaandene Jacob Bundgaard og Th. Eldrup, der 20.
april 1897 havde oprettet et interessentsel skab. Denne virksomhed
blev drevet videre under navnet Vejle Dampvaeveri.

Byen havde nu Danmarks to eneste bomuldsspinderier, meni 1898
fik ogsa Odense et spinderi, dakebmand Chr. Mogensen etabl ere-
de Odense Bomuldsspinderi i forbindelse

Vejle Bomuldsvarefabrikker fotograferet 1898. Forrest ligger Vejle Damp-
vaeveri. Det bagvedliggende bygningskompleks med de to skorstene er spin-
deriet. Omréadet er nassten ubebygget, men efterhdnden voksede et arbejder-
boligkvarter frem omkring spinderi og veeveri. Foto: cand. pharm. A. H.
Faber, 1898, VBA's billedarkiv.

med sit vaaveri. | 1899 kom desuden Aalborg med, da De Forene-
de Tekstilfabrikker begyndte bomul dsspinderi i tilknytning til det
eksisterende vaeveri.



1896 Ve le Bomuldsvarefabrikker i Vestbyen

Vejle Bomuldsvarefabrikker fordoblede sin garnproduktioni arene
fra 1896 til 1900, men konkurrencen var hard mellem byensto
spinderier. Desuden blev spinderiet allerede efter fire maneders
drift ramt af sinfarste stregjke, udlgst af utilfredshed med ansad-
tel sespolitikken. Problemet var, at virksomheden satsede paden
mere rutinerede svenske arbejdskraft frem for oplaaing af lokale. |
Vejle havde der den 20. juli 1896 vagret stiftende generalforsam-
ling for Tekstilarbejdernes Fagforening i Vejle, men denne kunne
Ikke stgtte den spontane strejke. Det kom til flere sammensted
mellem den |okal e fagforeningsformand Anton Jensen og direkter
Peter L afberg, men et besag af forbundsformand J.J. Maller i juni
1897 ged olie pa vandene, og da der i oktober 1898 blev forhand-
let overenskomst pa Vejle Bomuldsvarefabrikker, opnaede fagfor-
eningen sit vigtigste mal; en hgjere aflgnning, der samtidig var lagt
| faste rammer.



1901 A/S Vele Bomuldsspinderier

Med etableringen af fire starre bomuldsspinderier i 1890 erne, toi
Vejle og ét i henholdsvisAalborg og Odense, var det lykkedes at
fravriste detyske og engel ske bomul dsspinderier betydelige mar-
kedsandel e, men den stagrke udvikling i produktionskapaciteten
for bomuldsgarn havde givet en uhensigtsmaessig skarp konkur-
rence mellem de nyetablerede bomul dsspinderier. | & 1900 be-
sluttede sel skaberne Odense Bomuldspinderi, A/S Vejle Bomulds-
spinderi og Vejle Bomuldsvarefabrikker sig for en sammenslutning
med virkning fra 1. januar 1901. Det nye selskab fik navnet A/S
Vejle Bomuldsspinderier og til administrerende direkter val gtes
Marius Windfeld-Hansen, mens deto direktarer fraVejle Bo-
muldsvarefabrikker blev ledere af afdelingerne paVardevej ogi
Odense. Patidspunktet for sammensl utningen beskadtigede deto
Vejle-afdelinger ca. 500 arbejdere, der &rligt producerede
4.000.000 pund garn. Virksomheden var Vejles starste arbejds-
plads.

M. Windfeld-Hansen forlod forhol dsvis hurtigt samarbejdet og
begyndtei 1904 egen virksomhed, ,, Windfeld-Hansens Bomulds-
spinderi A/S*, ved havnen. Det blev en fabrik, der som denfarstei
Danmark havde forladt dampmaskinerne og udel ukkende baserede
sig paelkraft. Dennerevolution blev mulig med indkgbet af en af
de forste dieselmotorer fraBurmeister & Wain, der havde en ka-
pacitet pa over 100 HK. Hermed var der ogsa skabt mulighed for
at lade spinderiet kare i dagndrift. Den pionerindsats, M. Wind-
feld-Hansen hermed ydede i bomuldsindustrien, fik i 1907 en
fyldigomtalei bogen,, Danske Byerhverv i Tekst og Billeder”, der
lovpriste,, vor praktiske og tekniske Tidsalder”. Ud af mylderet af
nye opfindelser mente forfatterne at kunne se en ny form for poesi,
som man kunne kalde ,, Staal ets Romantik*.

Ogsa i sammenslutningen A/S Vejle Bomuldsspinderier gik udvik-
lingen hurtigt. Pageneraforsamlingeni juli 1906 besl uttede man
at anlasgge et nyt stort spinderi i Valby samtidig med, at man tog
skridt til at nedlaggge spinderiet i Odense. Det besluttedes ligele-
desat andre navnet til Aktiesel skabet De Danske Bomuldsspin-
derier.

Selvom Vejles spindeindustri var i rivende udvikling var der dog
ogsa problemer. Den 1. juli 1905 |a de store spinderihaller ade
hen. Den gaddende overenskomst mellem Tekstilfabrikantfore-
ningen og Dansk tekstilarbejderforbund var l@bet ud, og forarets
forhandlinger om en fornyelse var endt resultatl gse.



1901 A/S Vejle Bomuldsspinderier

Det blev en lang og hard arbejdskonflikt, der strakte sig frem til
den 8. december. PAA/S Vejle Bomul dsspinderiers Vardevej saf -
deling var optakten saardeles turbulent. Natholdet kunne ikke del-
tagei fagforeningens aftenmgade 30. juni, hvor den endelige beslut-
ning om strejken blev taget. En |3st fabriksport gjorde det umuligt
at fAen meddelelse udefraom, at der ikke métte arbejdes efter kl.
24. Gennem et utad vindue lykkedes det imidlertid at stikke en
seddel ind, sd maskinerne kunne standses. Strejken blev gkono-
misk udmarvendefor tekstilarbej derne, men skabte mindre lgn-
forbedringer i stedet for den |gnnedgang, der havde vaaret arbejds-
givernesoplagy. Dertil kom entillidsmandsordning og ikke mindst
en for-nemmelse af, at den lange konflikt havde styrket sasmmen-
holdet og skabt respekt for fagforeningen.

af en anseelig starrelse havde allerede ved anlaggelsen i 1904 givet
mulighed for treholdsdrift. Foto: Johs. Renvig, Vejle, VBA's billedarkiv.



1906 -1950 A/S De Danske Bomuldsspinderier

De Danske Bomuldsspinderiers Varde-
vesafdeling 0. 1915. To spinderi-
arbejdere betjener spolemaskinerne.
Foto: VBA's billedarkiv.

Detre spinderier, der udgjorde selskabet A/S De Danske Bo-

mul dsspinderier, oplevede en stigende efterspergsel pa sel skabets
garner fraveeverier og trikotagefabrikker, selvom 1. Verdenskrig
betad visse vanskeligheder for importen af bomuld. Det var isse
Englands erklaging om bomuld som krigskontrabandei april

1916, der skabte vanskeligheder. Gennem 1920’ erne |14 produk-
tionen generelt pafem-seks mio. Ibs. bomuldsgarn svarendetil 2/3
af den hjemlige produktion, selv om der midlertidigt blev sat stop
for en del af produktionen.

Den 11. juli 1924 udbrad der brand i Vardevejafdelingen, og ska-
derne belgb sig til over to mio. kr. Det var den hidtil sterste brand
i et dansk industrianlagg, og da den store spinderihal var totalt ud-
braandt og alle maskiner gdel agt, kunne produktionen farst genop-
tages sidst pa aret 1925. Den genopferte spinderihal var Vejles
farstefabriksbygning i jernbeton. Slutningen af 1920’ erne var hel-
ler ikke uden problemer pagrund af en skarp konkurrence fra
udenlandske virksomheder.

De Danske Bomuldsspinderiers Vardevejafdeling. Spinderihallen 0. 1920 En
spinderiarbejder og en spoledreng ved en selfactormaskine. En sddan maski-
nes remtraek var arsag til den store brand 11. juli 1924. Foto:VBA's billed-
arkiv.



1906 -1950 A/S De Danske Bomuldsspinderier

Va utarestriktioner i begyndelsen af 1930’ ernerettedeimidlertid
op paforholdene, ogi 1933 havde D.D.B. overvundet vanske-
lighederne og beskadtigedei alt 1.350 personer, hvoraf de 430
havde deres arbejdsplads pa spinderiet ved Vardevej.
Tekstilindustrien prasgedei det heletaget Ve les erhvervdliv og
beskadtigedei 1935 mere end en fjerdedel af byens arbejdsstyrke.
Ogsa den mekaniske kraft blev forgget vaesentligt, sil edes at nees-
ten en tredjedel af deforbrugte HK i Vejle anvendtes her. Med
1.273 ansatte var tekstilindustrien markant sterre end bade metal -
industrien med 895 ansatte og naarings- og nydel sesmiddelindu-
strien med 802 ansatte. | 1933 og 1934 havde man naet de hidtil
starste produktionstal i D.D.B.’s historie, og i 1935-38 |a produk-
tionen stabilt.

2. Verdenskrig gav igen spinderierneforsyningsvanskeligheder,
men efter krigen var tekstilindustrien en af de brancher, der havde
stor fordel af Marshallhjadpen. Muligheden for fra 1948 efter otte
arsforlgb igen at kunne importere bomuld fra USA var et stort
fremskridt. Desuden fik virksomhederne ogsaenfortrinsstilling
ved tildeling af valutatil maskinindkeb. For D.D.B.’s
vedkommende betad det stigende produktion og aget beskadti-
gelse, som overgik de gode &r i 1930’ erne. Foruden en moderni-
sering af produktionsapparatet udvidedes kapaciteten gennem en
overtagelsei 1950 af Vejle Dampvaeverisbygninger i Spinderi-
gade. Investeringerne blev bl.a. finansieret ved, at aktiekapitalen
aleredei 1948 blev udvidet frafiretil seksmio. kr.

Spinderihallen pa
De Danske Bo-
muldsspinderiers
Vardevejsafdeling
udbraandte totalt i
juli 1924.

Foto: VBA's billed-
arkiv.




1950 - 2000 Krisetider og afvikling
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Den ny mand bag A-S De Danske Bomuldsspindericr:

Situationen er nu fantastisk katastrofal
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De Danske Bomuldsspinderiers alvorlige situation gav store overskrifter i
Vejle Amts Folkeblad i sommeren 1968. Vejle Amts Folkeblad, VBA's arkiv.

Fremgangen blev dog tidligt i 1950 erne afl ast af nedgangstider,
og den danske tekstilindustri havde vanskeligevilkar i 1950’ erne
og ikke mindst i 1960 erne. Det var svaat at konkurrere med de
kunstprodukter, der vandt frem pa bekostning af uld og bomuld.
Desuden ggedes udbuddet af udenlandske varer. For D.D.B. betad
det stadigt faldende overskud op gennem 1950’ erne, og i 1960’ er-
nevar der flere ar i trak underskud. Der blev gjort adskillige for-
sgg fraledel sens side pa at vende den truende udvikling. Nye a-
vancerede maskiner blev anskaffet, og omkostningerne sggt redu-
ceret ved en gradvis nedlasggel se af fabrikken i Valby og overfar-
sel af produktionen herfratil Vejle. | 1960 udvidede man desuden
virksomheden til foruden den nu sarbare bomul dsspinding ogsa at
omfatte vaeveri, daman opkgbte Grend Dampvaeveri. | 1963 blev
ringen sluttet, da Grend Dampvasveri overtog Vejle Dampvaeveri,
den virksomhed, der i 1897 var blevet udskilt fraVele Bomulds-
varefabrikker.

Nedturen for De Danske Bomuldsspinderier fortsatte dog trods
aleforseg paat vende udviklingen, og den tog for alvor fart, da
Boss of Scandinaviai september 1967 overtog aktiemajoriteten
og placerede sine egnefolk i bestyrelsen. Det var et forholdsvis
nyt kommanditsel skab, oprettet af fem danske herrekonfektions-
fabrikker i december 1966. Konstruktionen var ikke baeredygtig,
og selskabet tradtei likvidation i november 1967, inden kebssum-
men var betalt. Der fulgte et kort mellemspil med Peter Justesen,
direkter og formand for familieforetagendet Brdr. Justesen A/S.
Han dede uheldigvis ved en faardsel sulykke pavej til selskabets
generalforsamling i februar 1968. Herefter tradte konsul John



1950 - 2000 Krisetider og afvikling

Konsul John Meyer og W. Udesen,
direktar for Vejle Dampvaeveri, efter
pressemgde i 1970. Det var netop
besluttet at flytte Vejle Dampvaeveri til
Grend. Foto: VBA's billedarkiv.

Meyer til, og som et af de ferste skridt nedlagde han Vardevejaf -
delingen, og bygningerne her solgtes ved arsskiftet 1968-69 il
kommunen, der overtog dem med henblik pa byfornyelse. Det blev
dog en bomul dsspinderivirksomhed, der i ferste omgang kom til at
fortsadtei bygningerne. | marts 1969 |ejede Windfeld-Hansens
Bomuldsspinderi A/S en del af komplekset og kabte af De Danske
Bomuldsspinderier det farveri, der [ her. | 1972 lejedesyderligere
bygninger, sdWindfel d-Hansen efterhanden rédede over godt
10.000 kvm. Flere af afdelingerneflyttede fraWindfeld-Hansens-
gadetil Vardevej, og W-H. B. blev et af landets sterste farverier af
bomuldsgarn. D.D.B. var efterhanden reduceret til en arbejdsplads
med knap 150 ansatte, og virksomheden skulleigennem yderligere
en turbulent periode. | juni 1978 solgte konsul John Meyer D.D.B.
til Jan Bonde Nielsen, der pa det tidspunkt var hovedaktionag i
B&W. | oktober samme &r blev D.D.B., B. Muus & Co. koncer-
nen samt Grend Dampvaeveri samlet i ét selskab, Gredana, der
havde en egenkapital pa 100 mio. Fusionen var et forsgg pa at
skaffe pengetil B&W, ogi 1979 kabte Gredana B& W. Jan Bonde
Nielsen gik konkursi 1980, og i 1982 kabte B.W. Wernerfelt
Gruppen Gredana.

Indgangen til De Danske Bomuldsspinderiers Vardevejsafdeling kort far
lukningen. Foto: Allan Simonsen, Vejle Amts Folkeblad, 1968, VBA's
billedarkiv.



2003 Slutningen pa 108 ars industrihistorie

Efter flere sparerunder og personal ereduktioner lukkede bomulds-
spinderiet i Havnegade 1. juni 2000, og hermed var en 108-arig
epokei Vejlesindustrihistorie forbi. Ogsa palandsplan var det et
markant farvel til et stykkeindustrihistorie. Bomuldsspinderiet,
der havde vaaet Danmarks farste blev ogsa det sidste i landet, der
Indstillede produktionen.

Byens anden store spinderivirksomhed, Windfeld-Hansens Bo-
muldsspinderi havde op gennem 1970’ erne og 1980’ erne haft en
svingende omsadning med personal ereduktioner til faige. | 1984
kabte en rakke pensionskasser 40 procent af aktiekapitalen, og i
1987 blev virksomheden overtaget af Egetagoper. De nye gjere
flyttede spinderiet frahavneomradet til Vinding i 1988. De gamle
bygninger blev omdannet til butikscenter, der i dag huser bl.a.
Fatex.

Efter lukningen af spinderieti Vindingi 1999 overlevedefarveriet
I Spinderigade som den sidste del af Windfeld-Hansen A/S.
Farveriet er i foréret 2003 under afvikling. Fabrikskomplekset star
som det eneste tilbagevaarende, der kan give et nogenlunde auten-
tisk indtryk af den industri, der var savigtig en del af Vejles histo-
rie bade med hensyn til byens udvikling og som arbejdspladsfor
generationer af vellensere.



Bomuldsspinding

Efter 1. Verdenskrigs ophar blev
bomuldsleverancerne igen normale.
Her er det en leverance til Windfeld-
Hansens Bomuldsspinderi, der omlades
frafragtskibet , Brasilien" til hestevogn
0. 1920.

Forvandlingen af den rdbomuld til garn var en proces, der var fal-
som overfor temperatur og luftfugtighed. Det var ogsa en kompli-
ceret arbejdsgang, der kraevede mange forskellige maskiner. Det
skrgbelige material e og det indviklede maskineri forudsatte des-
uden en stor &rvagenhed og ofte hérdt fysisk arbejde af det per-
sonale, der betjente maskinerne.

Rabomuld

Hovedproducenten af rAbomuld til de vejlensiske bomul dsspin-
derier var USA, men ogsa Sydamerika og Zgypten var leveran-
darer. Nar bomulden var plukket, blev den pakket i hardt pressede
baller, emballeret i saskkelaared og sammenholdt af jernband.
Transportentil Vejleforegik nassten udelukkende med fragtskib,
og de store bomuldsballer, der vejede 0. 230 kg. pr. stk. blev los-
set paVejle Havn og transporteret til spinderierne; i bomuldsindu-
strien tidlige & med hestevogn, senere pr. lastbil.

S/S Thyralosser
bomuld i Vejle Havn
1917. Under 1.
Verdenskrig var der
problemer med at
skaffe bomuld, og
spinderierne métte
ofte ligge stille.
Foto: H. P. Jensen,
1917, VBA's

: billedarkiv.
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L agring ogforbehandling

Efter ankomsten til bomul dsspinderiet, blev bomulden placeret pa
lageret. Den farste maskinelle behandling efter fiernelse af jern-
band og sakkelaared sketei en sakaldt ,, ballebraskker”, der dbne-
de den stadig sammenpressede bomuld. Pa et transportband med
kraftige taender blev totter revet ud af bomulden. Denne maskine
blev senere erstattet af en sakaldt ,, balledbner”, der gav en mere
skansom behandling af materialet. | princippet bestod den af et
vandret tilfaringsbord, et lodret pigbord og en aftagevalse. En p&
monteret ventilator sugede stavet vak. Da bomuld er et naturpro-
dukt, var indholdet af de enkelte baller af forskellig kvalitet, og
blev derfor blandet inden den videre behandling.

"\ En ballefbner bestod i
princippet af et vand-
ret tilf@ringsbord, et
lodret pigbord og en
aftagevalse. En ven-
tilator sugede stavet
op. Tegning fra Spin-
deriteknik. Bomuld.
Dansk textilinstitut,
1977.

En vigtig faktor i bomuldslagringen var opretholdelsen af et vand-
indhold pa& 8-9%. Opbevaringen af rAbomuld foretoges derfor i et
lagerrum, konditioneringsrummet, med en konstant temperatur pa
22-25 grader og en relativ ufttfugtighed pa 65-70%. Bomulden
optog saledes fugtighed fraluften, samtidig med at den blev op-
varmet. Fugtigheden fungerede som ,,smagremiddel“ under den se-
nere fabrikation, og varmen bl agdgjorde bomul dsvokset, hvilket
gav et smidigereramateriale. Opholdet i konditioneringsrummet
var af 2-5 dages varighed, og det stillede store krav til lagerkapa-
citeten, dade udpakkede bomuldsballer i dette tidsrum udvidede
sig til det dobbelte af den oprindelige starrel se.

Rensning

Bomuldet indehol dt forskellige urenheder, sdsom bladrester, fra-
skaller, sand, stev m.m., der fjernedesi rensemaskiner, samleti en
sakaldt , renselinie”. Det grundlasggende princip var her en frige-
relse af de enkelte bomuldsfibre ved hjadp af jernpigge, der bear-
bejdede fiberbundterne.
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En pamonteret |uftgennemstramning med-virkede il adskillelse af
bomuld og urenheder og transporterede material et fra maskinetil
maskine. Bomulden havde efter renseprocessen form som en stor
vatrulle, en lap, der sugedes over pa perforerede tromler og ind
mellem massive stal val ser, der pressede bomulden sammen.
Endelig rulledes den op omkring en stélval se, kaldet en lapnal.
Vejle Amts Folkeblad var pavirksomhedsbesgg pabyenstre
bomuldsspinderier den 30. december 1933, og den udsendte
journalist beskrev arbejdsforholdene ved rensemaskinerne: , L uft-
indsugningen og Hjulenes Snurren fremkalder en brelende Larm,
som er man i Stue sammen med et par Kaampeflyvere, der staar
for Start. Arbejderne har vaanet sig til Stgjen, men den Besggen-
de angsteslidt for sine Trommehinder.”

~

Lapopvikling.
Bomulden sugedes
over pa perforerede
tromler og herfrai
form af et tykt
vatlag ind mellem
massive stalvalser.
Bomuldslaget
pressedes sammen,
og rulledes omkring
en stélvalse, en
sakaldt lapnal.
Tegning fra Spin-
deriteknik. Bomuld.
Dansk textilinstitut,
1977.

- /
Kartning og kaamning

Efter rensning var bomulden klar til karteprocessen, der adskilte
»lappen” i enkeltfibre, fjernedetilbageblevne urenheder samt korte
fibre og endelig paralleliserede fibrene. De band af bomuld, der
var resultatet af kartningen, havde ikke sammetykkelsei hele
dereslaangde, og disse ujaavnheder udlignedes ved dublering og
strakning. En keammeproces eliminerede fibre under en vislaan-
gde samt de sidste urenheder. Kaammeprocessen gjorde det muligt
at spinde et tyndere, staakere og glattere garn.
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Karteriet pa De Danske Bomuldsspinderier. Foto: Allan Simonsen 1968,

VBA's billedarkiv.

Kartemaskine. Den rensede bomuld
farte ind i maskinens venstre side
vha. det savbeklaadte hjul. Selve
kartningen foregik pa den store
cylinder, og via den lille cylinder
farte det kartede band til den runde
beholder til hgjre, hvorfra det gik
videre til keamning. Tegning fra
Spin-deriteknik. Bomuld. Dansk
textilinstitut, 1977.

Kaamning. Her var Nasmith
kaanmemaskiner, opkaldt efter
konstruktgren, eneradende. | det
komplicerede maskineri eliminere-
des de korteste fibre samt tilovers-
blevne urenheder. Tegning fra
Spinderiteknik. Bomuld. Dansk
textilinstitut, 1977.

Straskning, for spinding og ringspinding

Efter keamningen var det straskkeprocessen og de egentlige spin-
deprocesser, der forvandlede de lange fingertykke bomul dsband til
garn. V.A.F.’s udsendte medarbejder beskrev ogsa denne arbejds-

gang, som den foregik i 1933.
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Straskkemaskinerne strakte fibrene samtidig med, at de blev lagt
parallelt. Bomulden passerede mellem en raskke stél val ser. De seks
tove, der gik ind mellem valserne samledes her til ét tov, der gik
ned i en modtagekande pa maskinens anden side. Denne behand-
ling gentoges, til tovene var strakt 256 gange og nu blevet sdtyn-
de, at de métte snoes for at kunne holdetil yderligere forarbejd-
ning. Forspindingsprocessen bestod af tre el ementer: Stragkning,
snoning og opvikling.

Paringspindemaskinen forarbejdedesforgarnet til faardigt garn,
der fik sin endelige tykkel se og snoning. Efterbehandling bestod i
tvinding, nagling, farvning og blegning.

\
Ringspindemaskine. Forspinding
og ringspinding bestod begge af tre
elementer: Strak, snoning og
opvikling. Tegning fra Spin-
deriteknik. Bomuld. Dansk
textilinstitut, 1977.

Spindehallen pa De
Danske Bomulds-
spinderiers Varde-
vejsafdeling. Foto:
Albjergs Eftf. 1950,




Vestbyens starste arbejdsplads

Kvindearbegjde

De Danske Bomuldsspinderiers Vardevejsafdeling fik en central
rollei mange vejlenseres arbejdsliv, og det var issa kvinderne, der
kom til at betjene spinderimaskinerne. Arsagen var ferst og frem-
mest, at man her kunne spare pa | gnudgifterne, for selv om mani
Tekstilarbegjderforbundet officielt gik ind for ligelan, var kvinder-
nestimelgn helt fremtil 1930 erne kun det halve af maandenes. Til
trodsfor at arbejdet med de hundredevis af hurtigtl gbende bo-
muldtrade, den gjeblikkeligeindgriben, hvis de bristede, og den
evindelige udskiftning af spoler kraevede bade stor opmaarksom-
hed og i laangden sled godt pa haander, arme og ryg, blev det ikke
anset som safysisk kraevende som f.eks. stgberiarbejdernes pa
Hess” Jernstaberi.

Kvindelig spinderiarbejder med fyldte
spoler. Foto: VBA's billedarkiv.

Der var heller ikke meget prestige forbundet med arbejdet. ,, Spin-
deritgser” var en almindelig betegnel sefor den kvindelige arbejds-
kraft. Alligevel var det ofte en selvfglge, at man straks efter kon-
firmationen fulgtei moderens fodspor og henvendte sig pa spin-
deriet for at sparge efter arbejde. Den store fabrikshal, de larmen-
de maskiner og det opskruede arbejdstempo kunne vaae en barsk
begyndelse paarbejddlivet, men deflestelod sig ikke skraamme.
Efter tre maneders oplaging var de, hvisde var 18 ar eller derover,
kvalificeredetil at passe en maskine, oftest i forspinde- eller ring-
spindeafdelingen. Hvor stor den kvindelige dominansvar i denne
afdeling af produktionenillustrerestydeligt af en opgerelsefra
Windfeld-Hansens Bomuldsspinderi i 1930’ erne, hvor 90% af
arbgjdernei ringspindeafdelingen og 99% i forspindeafdelingen
var kvinder. Der kom ofte et stop i ansadtelsen, nar kvinderne blev
gift og fik bern, men nér disse var blevet store nok til at klare sig
selv, genoptog man arbej det.



Erindringer fra Spinderihallerne...

H. B. Fadt 1916

, Det var varmt og stevet. | begyndelsen var der cementgulv. Nar
det var rigtigt varmt, sprgjtede man vand pa cementgulvet. Vi
besvimede og sadan noget. Der var mange, der ikke kunnetdle
den varme. Vi métte ikke lukke op. Senere kom der parketgulv.
Det var ligesom, det hjap lidt. Det var sadan, at nar vi kom om
morgenen, sa rendte rotterne rundt derinde.

Bomuldsstevet kunne gere én lidt redspadtet i hovedet engang
imellem. Det var sdan, at nar man kom hjem om aftenen, sakun-
ne man finde bomuld inde pa den bare mave. Og gjnene, sddan ude
i krogene. Men det var galt med herelsen. Jeg har faet grene pustet
ud mange gange — der kommer bare bomuld ud af dem. Det kom
ind alle steder. Saaligt ndr man stod op om morgenen. Sakunne
man sta og tage bomuld ud af gjenkrogene. Jeg fik bomuldsfnat
engang”.

Om forholdet til de overordnede: ,, Jeg syntes, vi kom godt ud af
det. Vi havde jo en formand, der sad oppei sidan et hus. Han
kunne kigge ud over det hele”.

R. J. Fadt 1924

»Jeg begyndte pa spinderiet, dajeg var 14 ar, for det skulle man jo.
Vi skulle ud og tjene penge. Da arbejdede min mor og bror der-
nede.

Vi kom hjem med bomuld, der hang omkring os. Til sidst blev det
forbudt at kere med bus, hvis man ikke havde renset sit tgj, inden
man komind i bussen. Det var saaligt ude fraVardevej, for nar de
gik i sddan nogle kludesko, sa slabte de bomuld med sig”.

M. P. Fadt 1922

. Jeg blev konfirmeret 5. april og 27. april begyndte jeg pa spin-
deriet. Det var fordi, der boede en kone ovrei kaddereni nr. 10
(Staldgaardsgade), og hun var pa spinderiet. Hun sagdetil mig,
hvis du gnsker at kommei arbejde, sA synesjeg, du skal prave
dernede. Sa gik jeg derned, og jeg kom ind med det samme. Jeg
begyndte dagen efter. Vi var mange jaevnaldrende. Salaate vi
hinanden at kende. Vi gik ogsa ud om aftenen, og slog os sammen.
Man laate mange mennesker at kende pa den méde.

Der var en frygtelig stgj pa spinderiet, men efterhanden hgrte man
det simpelthen ikke. Jeg vil godt sige, at det ferste stykke tid, da
var det skraskkelig med det spektakel. Der var ingen form for
harevaan. Det eneste, man kunne gare, var at putte vat i grene.”
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